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PRESCRIZIONE MATERIALI

tesatura iniziale trefoli = 1350 N/mmq.
calcestruzzo Rek = 55 N/mmq. (C45/55)
calcestruzzo Rekj = 42 N/mmq.

armatura tipo B450C (FeB 44 k controllato in stabilimento)
accigio armonico TS 0.5-0.6"

fo(Dk = 1670 N/mma.
fptk = 1860 N/mmaq.
STOCCAGGIO E MONTAGGID TOLLERANZE DI PRODUZIONE SCHEMA DI TRASPORTO

- dimensione sezione +/-1 cm | L trave |

% w - lunghezza trave +/-2 cm. soz0 i swo»gxg

O“ - posiz. cavi oi prec. +/-05 cn, 150 4 610

. ! —1 | - posiz. inserti +/-2 cn. 10 s .
AN AN - posiz. contropiastre +/-2 cn. | @ @@ T 0 @
Mﬂx %@@GX - copriferro min alle staffe 3 cm
NOTA BENE:

Il getto della soletta deve essere realizzato solo
dopo la realizzazione e maturazione dei travers

N.B.:

LE STAFFE DEVONO ESSERE RIPIEGATE VERSO L’INTERNO A
45° PER UNA LUNGHEZZA MINIMA PARI A 10%2.

LE SOVRAPPOSIZION! DE! FERRI DEVONO ESSERE SFALSATE.
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